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1 . Dieser internatlonale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der Internationalen vorlaufigen Prufuna 
beauftragten Behorde erstelit und wird dam Anmelder gemaB Artikel 36 Qbermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 4 Blatter elnschlleBlich dieses Deckblatts. 

^ nnH^nl® 7 ' -^H^" '^^'^ Berlcht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und^der Zeichnungen, die geandert warden und diesem Berlcht zugrunde liegen, undybder Blatter mit vor dieser 
Behdrde vorgenommenen Benchtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der VenA^altungsrlchtlinlen zum 

Diese Aniagen umfassen insgesamt 10 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Kelne Erstellung eines Gutaclitens uber Neuhelt. erflnderlsche Tatigkelt und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einheitllchkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Regel 66.2 a)il) hinslohtlich der Neuheit. der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur StQtzung dieser Festetellung 
Bestimmte angefuhrte Unterlagen 
Bestlmmte Mangel der Internationalen Anmeidung 
Bestimmte Bemerkungen zur Internationalen Anmeidung 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03>05737 

I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzbfatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Benefits als "ursprunglicti 
eingereicht and sind ihm nictit beigefugt, weil sie Iceine Anderungen enthalten (Regain 70. 16 and 70 17)y 



Beschreibung, Seiten 

1 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2-9 eingegangen am 06.07.2004 mit Telefax 

Anspruche, Nr. 

"1 0 eingegangen am 06.07.2004 mit Telefax 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingereicht sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behdrde in der Sprache: zur VerfQgung bzw, wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: k ^ 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1 (b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung. die fOr die Zwecke der internationalen vorlSufigen Prufung einaereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 undAjder 55.3). ^ iy«i t?iwu 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Fomri enthalten ist. 

□ zusammen mit der intemationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich In computeriesbarer Forni eingereicht worden ist. 

° Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 

Offenbarungsgehalt der intemationalen Anmeldung Im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computeriesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten; 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03yD5737 



5. □ Dieser Bericht ist ohne Bemcksichtigung (von einigen) der Andeaingen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden naoh Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursDrunalich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzllche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hmsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1-10 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-10 



Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststeliung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen 
zur Stutzung dieser Feststeliung 

1) Der nachstliegender Stand der Technik wird von US-A-3 965 537 gebildet. Aus D1 
ist eine schlauchformlge Nahrungsmittelhulle aus Cellulose bekannt, welche an 
einem Ende mit einer flachen Quernaht verschlossen ist. Die Quernaht ist eine 
Fugenaht welche als (Hei3)Siegelnaht ausgefuhrt ist (Spalte 4, Zeile 13-20; 
Anspriiche 1-3 und Figur 2a). 

Der geltende Anspruch 1 betrifft eine sohlauchformige Nahrungsmittelhulle welche 
an einenn Ende mit einer flachen Quernaht verschlossen ist. Die Hulle besteht aus 
z.B. Cellulose (welche lediglich "gegebenenfalls" Faserverstarkt sein kann) und 
die Quernaht ist eine Fugenaht, die als Siegelnaht ausgefuhrt ist. 

Somit ist der Gegenstand des Anspruches 1 nicht neu (Artikel 33.2 PCT). 

2) Die Anspruche 2-10 sind abhangige Anspruche welche sich auf den nicht neuen 
unabhangigen Anspruch 1 beziehen. Eine positive Feststeliung zur Neuheit bzw. 
erfinderischen Tatigkeit kann somit nicht gegeben werden (Artikel 33.2 und 33.3 
PCT) zumal die weiteren Merkmale sich auf fiir den Fachmann bereits bekannte 
weitere Ausfiihrungsformen beziehen. 

3) Der Gegenstand der vorliegenden intemationalen Anmeldung wird fur gewerblich 
Anwendbar angesehen (Artikel 33.4 PCT). 



F=brmblatt PCT/Belblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 
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bunden. Parallel zum Fettaustrttt sei an dleser Stelle auch der Feuchtigkeits- 
veriust und die damit verbunderje Austrocknung eiwShnt. 

t 

1 

Gegenstand der US-A 3,965,537 1st eine schlauehfBrmige NahiungsmlttelhOlls 
5 BUS e&barem Material, die abschnittswelse gerafft wird. Das a&bare Material ist 
allgemein Kollagen, d.h. ein n^tQriiches Protein. Jeder der Abschnitte Ist an 
einem Ende verschlossen durch eIne gerundete, eine echrSg verlaufende Oder 
zwei schrag aufeinander zulaufisnde NShte, die bevoizugt durch Hei&elegein 
erzeugt werden. - 

10 \ 

In der DE-U 201 19 904 Ipt eine schlauchfermlge WursthQIle aus 
KunststofFmaterlal otfenbart. di© an einem Ende durch eIne Schwellinaht 
versclnloBsen ist. Die SehwellSnaht Icann duroh Ultraschall. 
Hochfrsquenzsc^welHtechnikoderWirmeinipuls hergestsllt sein. Zu^^iic^ ist 

15 der verschlossene Endberejch allgemein ein U-ffirmiges Klebeband 
urriBchlossen. Dadurch wIrd err^cht, da& das Ende der WursthQIle besonders 
dicht ist und kefne FlOsslgkeit mehr austreten kann. 

Aufigabe der Erfindung war es deshalb, ein Verfahren zu entuvickeln, daQ den 
20 Fettaustrttt bel verschlosaenem Kunstdarmabschnitt erhebllch reduziert oder 
sogar ganz verfiindert, so da& ^Ine Zweitverpackung gegebenenfalls unnStig 
wird. DarOber hinaus soil die HeF^tellung derelnseib'gverechlossenen Abschnitte 
rationeller und kostengQnstlger ais blBhergesteltet werden. 

i 

25 Geldet wunde die AMfgabe durch das einseitige Verschiiei^en des Kunsfdarms 
mit einer flachen FQgenaht, die ais Siegel- oder Klebenaht ausgebildet ist. Das 
verschlossene Ende 1st gegebenenfalls zusatelich mit einer Zlemaht oder einer 
aufgedruckten Nahtimitatlon versehen, die z.B. haptisch durch eine Pr^gung 
unterstQizt ist. 

30 

Gegenstand der vorliegenden Anmeldung sind demgemSU Abschnitte einer 
schlauchfarmigen NahrungsmittelhOlle, die an einem Ende mit einer flachen 
Quemaht verschlossen und dadiurch gekennzelchnet sind, dad die HQIle aus 

iVa:c?Aas.\-.irMrijnrrrv-«i!n»*f-n rr-nl 
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einem heiasiegeiehigen Polymermatarial bestsht oder e!ne Schidit oder eine 
Beschichtung daraus auf der l^n^nseitB aulweist oderdaB es aioh um eine HQIIe 
BU8 gegebenenfalls beschichtetam TracBimatarial, aus Wiricuvare, aus Viies oder 
aua gegebenanfalls fa8erver8tai|dsr Celiulose handeft. wobei die Quemaht eine 
FQgenaht 1st, die aia Slegel- oder Klebenaht ausgefQhrt Ist. 



Die schlauciifSrmlge HQIIe ist ^in- oder mehrschichtig. Zu Ihrer Herstellung 
kdnnen die verschiedensten IVIateriallen eingesetzt warden. Geelgnete 
IV/laterlalien sind belsplelsweise Polyoleflne (speziell Polyethylan, Polypropylen. 

10 Polybutylen. Ethylen/Q-Olefin-Cjapolymere, Propylen/o-Olefin-Copolymere oder 
Ethylen/Propylen/a-OIefin-TerpoIymere), Polyamlde (speslell allphatisclie und 
teifaromatlsche Polyamlde sowie Gemische davon), Polyester. Polyvlnylchlorid, 
Polyvinylldenclilorjd, Polyuretlian, Polyacrylnltrll, Polyather, Poiycarbonat, 
tliermoplastisch© Stirl^e, StarfeefJerivate (wieStiri^eaostat), Ethylen/Vinylacatat- 

15 Copolymere. Auoh Mlschungfn aus zwel oder melir der vorgenannten 
Materialien aind verwendbar. gel den melirschichtigen HQIien kdnnen noch 
weitere Materialien mit speziellen Eigensciiaften Anwendung finden. 
belsplelsweise feuclttlgkettsempflndiiciie Polymere mIt sauerstof^perrenden 
Elgenschaften (das slnd insbesondere EthylenA^nylaIkahol(EVOH>Copolyniere) 

20 Oder Polymere mit haftvernntttelnden Eigenschaften. Auch HQIIen auf Basis von 
(regenerierter) Cellulose, die {gegebenenfalls mit einer Faserverstdrkung 
veiseiien sind, sowie HQIIen auf Basis von gegebenenfalls beschichtetsm 
(sp^ell acryiaibeschlchtetem) Textilmaterial sind verwendbar. 



25 Die Wanddicice der schlauchf&nnlgen HQIIe Ist abhSngig von der Art des 
IVlaterials, der spSteren Veiwen^ung sowie vom Kaliber (eine HQIIe mit eInem 
grauerem Kaliber liat allgemelh aucli eine hdhere Wandatarke). Allgemein 
betr^gt sie 30 bis 150 ijm. bevoizugt 40 bis 90 pm. HQIIen aus beschichtetem 
Textilmaterial sind allgemein etwas dlcicer (allgemein etwa €0 bis 200 pm). 



Die HQIIe Itann unverstreckt oder verstreckt sein, wobei die verstreclcte HQIIen 
allgemein biaxial verstrecl^ und in der Kegel auch themiofiSQert sind. So sind 
beispielsweise HQIIen aus unverstrecktem Polyamid (uPA) oderzumindest einer 
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Schldit aus uPA geeignet. Das ftiiaxlaie Versbsdcen kann in einem Folfenblas- 
verfehren oder einem sogenannten ,DoubIe-bubble"-Verfahren erfblgen. Die 
verstreckt© achlauchfOnnige NallirungsmlttelhQIls hat belm Eifiifzen auf bis zu 
90 "C (Wasserbad, 5 min.) allpemein einen Schnimpf in Uknge- und Quep< 

5 richtung von nldit mehr als 20 %, bevoizugt nicht mehr als 15%. 

I. 

Besonders brauchbar fClr dia Zuvecice der Nroriiegenden Erfindung sind heiH- 
siegeliahige HQIIen. Das sind in der Regel meiirschiciitige {-IQIien, bel denen 
mindestens die innere Scliicht (die spSter mSt dem Nahrungsmittel in Kontakt 
10 steiit) heiil^slegelfShig Ist Sle wjrd allgemein durch Coextnidieren iiergestellt, 
zweckmSilig mit l-tilfe einer Melirsctiicht°RingdOse. 

Di© auf der Innenseit© beflndllcne heiBsiegelfahlg® SchlQiit besteht allgemein 
aus einem themioplastischen Material, das elnen niedrigeren SchmetepunkfctiaS 

15 als die eigentliche Tr§gerachicht FOr praktisclie ZwecKe bevorzugt ist efne 
siegelfahige Sohicht aus einem thermoplastischen Material mit einem 
Scinmeizpunkt von bis zu 150 ''C. Als wessntilohen Bestandteii oder ais 
Hauptbestandteil enthgltdie heiBsiegelfSiiige Schlcht demgemS^ beispielsweise 
ein Polyolefin. insbesondere ein Polyethylen (spezjell ein LDPE oder LLDPE) 

20 Oder ein Ethylen-Copolymer, ^pezleil ein Etiiyien/Propylen-Copoiymer, ein 
EthylenA^nylacetat-*Copolymer oder ein Efliylen/ (Meth)acrylsaure*Copolymer 
bzw. ein Salz davoni wobe] die|letztgenannten auch als lonomere bezeiciinet 
werden* lonomere haben darQber hinaus sstir gute iiaftungsvermitteinde 
Elgensciiaften gegenOber versc|iiedenen anderen KunststofFen und wiri<;en so 

25 einem unenA/Onschten Delamini^ren der mehrsciiichtigen NahrungsmitteliiQlie 
entgegen. Die l-ieiflsiegelfShigkelt i^ann darQber hinaus mit Hilfe von FettsSure- 
metallsalzen. wie Calciumstear9|; verbessertwerden. 

FOr manclie Anwendungen l^anaanstelle einer heiHsiegelfahigen Schicht auf der 
30 innenseite auch elne heiBsiegel^hige Beschlchtung gendgen. Diese kann durch 
Aufbringen einer entsprechenden BeschfchtungsflQssigkert und nachfolgendes 
Trocknen hergestellt werden. Die auf dIese Welse hergestellten siegeirahigen 



, JUL. 2004 16:36 KRNZLEI ZOUTEK WI . 0611.^9629205 NR. 912 S.8 

I 



-5- 

Beschlchtungen sind jedodi releitiv dQnn (etwa 10 bis 300 nm), so da& die damit 
errelchlsare Si^elnahtfestigksit, beschranlct ist Die Innenseite von nahtiosen, 
schlauchfdrmfgen Pollen Id&t sich zudem nur mit graftem technlschen Aufvand 
besdKichten, so da6 diese AltemativB pralctisclT nurfQr Rachfolien Bedeutung 
5 hsk, die dann in elnem weitsren Sclirftt zu Sdiiauchfollen gasiegelt warden. 

1 

Die Tr&ger8chicht(an) In dermehrechicliljgenschlauchfiBnnigen Nalmingsmrttei- 
liOfle bestehen bevorzugt aus aiiphatlsohem und/oder teifaromaffschem 
Polyamid und/oder Copolyamid jwle PA 6. PA 86. PA 8I/6T, PA 6/66. PA 46. PA 

10 610 Oder PA 612). Solclie Poiyamidschictiten besitsen bereits sine gewlsse 
SpefTwirkung fQr Sauerstoff und Aromsbestandteile. Sie nehmen bis zu etwa 6 
Gew.-% Wasssr auf. Das giltjbesondere fOr Schicliten aus aiiphatlscliem 
Polvamid Oder Copolyamid. Gsgebenenfalls kennen die Poiyamide bsw. 
Copoiyamide dsr Tr^gerschicht^en) mit andersn Polymsren, insbesonder® mit 

15 Polyoiefinen abgemisctit eein, Daren Anteil betrSgt dann aligemein weniger als 
50 Gew.-%, bezogen auf das G^wiciit der TrSgerscliiclit. Es sind vor aliem die 
meciianischen Eigenschaften der NalirungsmitteliiQlie. die durch die 
TrSgerschfoht(en) beslimmtwerden. Die TrigeFsciiichten haben aligemein eine 
Dicke von 10 bis 100 pm, bevoizugt von 20 bis 60 pm. 

20 

Die NalirungsmittelhQiie entljiSit darQber hinaus in einer bevorzugien 
AuefQhrungsform mindestens eihe Waaserdampf^ und/oder Sauerstoffbarriere- 
aciiicht Dadurch wird beim l^gem ein Gewiditsvertust, d.h. ein Austrodoien 
dee Nahrungsmittels verhin(jert Oder starlc herabgesetzt. Eine gute 

25 Sauerstoffbarriere ist besondeis bel sehr luftempfindlichen Nahrungsmittein 
wichtig. Barrieresciiicinten bestehen beispielswaisa aus Polyvinylidenchlorld 
(PVDC) Oder Vinylidenchlortd-Copoiymeran, Poiyvlnylchlorid (PVC), Etliyien/ 
Vlnyialkohjol(EVOH)-CopolymeT^n oder Polyethyienterephthalat (PET). Aus 
UmweltscliutzgrQinden sind Barriereschicliten aus ciilorfrelen l\/lateriaiien 

30 gOnstiger. Die Banlereschichten haben aligemein eine Diclce von (ieweils) 4 bis 
25 \im, bevorzugt von 5 bis 15 pm. 
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Hdufig liefinden eidi zM^schen den e!nzelnen Schit^ten noch relativ dOnne (d.h. 
wenlger als eiwa 4 |jm dicke) Haftschichten. Haftschfchten aind dann notwendig 
Oder zweckmafiig, wenn Schichten aus unterschiedlichen Poiymeren 
aufeinandereto&en. Polyoietin- und Polyamidschiditen zsigen beisplelsw^e nur 
5 sine leiativ geringe Haftung aneinander. so dall hier Haftschichten angezeigt 
sind. Haftungavermittelnde Komponenten kdnnen aber auch direkt einer Oder 
beiden der aneinanderstoBenaen Schichten zugemischt sein. Geeignete 
Komponsnfan disser Art sind u.a. Polyolefine. die ftinldtoneile Gruppen 
(insbesondere Carbo)^grupperO aufwalsen. 

10 

Die Innense'rte derschlauchfSrmigen Nahaingsmtttelhtklls muB In Jedem Fall eine 
ausretehende BrSthaftung sfchersSellen. Die Haftung darf nicht zu stark aein 
damit sich di@ NahmngsmittelhQlle epSter noch (sinwandfrei absiehen la&X. Sis 
darf aber such nicht zu schwaeh seIn, andennfalls bfldat sich leicht ein 
15 soganannter Geleeabsatz zwischen Wurstbrat und HQlle, was von den 
Verbrauchem hSufig als QualltStsmangel empfunden wird. 

i 

Die schlauchfSmilge NahrungsmHtelhaiie hat abliahenAfelse eine gerade Form. 
Sie kann Jedo^ auch gebogen (Kranzdamn) oder regelmSllig oder unregelma&lg 

20 verfbimt sein (Naturdarm-lmitation). Das Kaliber der HOIIe betrSgt allgemeln 30 
bis 60 mm fQr Kranzdamn, 20 bl^ SO mm fQr Kleinkallbrigen Kunstdarm, 50 bis 
weniger als 80 mm f&r mtttelKalibrigen Kunstdarm. FQr die Zwecke der vor 
vorliegenden Erfindung geeignete i^Qlle sind nonrnalerweise nahtlos, d.h. sie 
welsen kelne LSngsnaht auf. Prinzipieli lessen sie sidh jedoch aus Flachfolle 

25 hei^ellen, die dann zu einem Schlauch gebogen wind, der dann durch 
Schweillen oder durch Siegelrj - gegebenenfalls unter Verwendung eines 
Siegelbands - fixiert wlrd. irn Berieich der l^ngsnaht weist die HUlle jedoch 
haufig nicht die gieiche mechanlsche Festigkeit und die gleichen 
Schrumpfeigenschaften auf wie in den Qbngen Bereichen der HOile. Auch 

30 kdnnen Undlchtigkeiten auftreten. HQllen mit LSngsnaht sind der allgemeln 
wenlger bevorzugt. 
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Durch Markierungen, die auf die NahrungsmittelhQile aufgedruckt sind 
(Druckmarken) und entsprechende Sensorsn zum /^tastsn laat elch genau 
steuem, an welchen Stellen dieflache Siegel- oder Klebenaht erzeugt warden 
soli. : 

® L 

Zusdtzllch zu der Slegeh oder Klebenaht kann eine genShtB Naht vortianden 

seln. Dae kann eine ^echte" Naht sein, bei der das Nahgut durch die HQile 

hindurch geht und die dan^ auch zur mechanischen Stabilitat des 

Endverschiusses beftragt. Zu adhten ist dann jedoch darauf, da& die dun^ die 

10 Nahnadel heivorgerufene Perf<bFatIon der HQIIe nicht Qber den Berefch der 
Siegel- oder Klebenaht reicht, urn die Fettdlchtigkeit nIcht wleder su 
verschlechtem, Daher kann efe ^weckmsBIg sein, ©in NSihgut gus einem 
quellbar^n Material ©Insusetzen. Gsoignet© Materialien dafflr emd aus der 
Te^^lindustrie bslcsnnt Die mit Nihgut erseugts Naht hat auch eine dekoratlve 

1 5 Funktion. Durch die Verwendung von ein° oder mehrfarblgem Nahgut kann diese 
deKorative Wirkung noch gestelgert warden, Zudem kann damit noch auf die 
betriebllche Herkunft hingewiesen werden. 

In einer welteren AusfQhrungslbrTn befindet sich die Naht auf einem separaten 
20 MaterialBtreifen und diese Zlernkht bzw, Litze wird auf oder unmittelbar neben 
die Siegel- oder Klebenaht appiizlert Das Verbinden der Litze mit der HQIIe kann 
wiederum durch Siegein, VerschweiHen oder Kleben erfolgen. Gegebenenfalls 
kann daher das Siegein Oder Kleben der HQIIe zur Herstellung der flachen 
Quemaht und das Appllzieren der LHze in einem einzigen Schritt kombiniert sein. 
25 Die Quemaht ist durch die g^nannte Kombination ebenfails mechanisch 
vei^rkt. j 

SchlieBiich kann die Nahnaht audi durch Pr§gen oder Drucken Imrliert werden. 
Dabei ist wiedenjm darauf zu achten, dail die Siegel- oder Klebenaht nicht 
30 beschSdigt wird. 

I 

Eine Klebenaht laUt sich mit Hilfe von geeigneten Klebem, insbesondere 
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Hei&schmeizMebem oder Kontaktldebein, eizeugen. S!e hat den VorteH, da& 
sich damit auch HQUen au&!nicht siegel- Oder schwei&barsm Material 
verschliefien lessen. Das eind insbssondere HQilen aus gsgebenenfalls 
beachic^tetem Textflmaterial On^besondere aus acrylatbesdiichtetem Gewebe), 
5 aus Wirkware, aus Vlies Oder kus gegebenenfalls faserverstarictsr Cellulose 
(Faserdarm). Die Art des Klebers richtet sIch nach dem HQIIenmaterial. So sind 
fQr Faserddrme Polyurethankle^ber oder PVDC-Dispersionskleber besonders 
geelgnet. Allgemein geeignet sihd auch Aciylatkleber. 

10 Urn ejne Klebenaht heratelien su l^finnen, muB die HQlIe jedoch bereits In 
elnzelne Abschnltte von passenjder LSnge geschnitten seln. Bel der Siegelnaht 
let das nicht erfofderlich. HIer kahn die HQIIe nach dem Anbringen der Waht und 
gegebenenfalls dep gesehilderten iwelteren AppHI^tlonen (wleder) aufgerollt 
werd©n. Erst unmltSelbap vor di^ FOIIen wind die HUfle dann in die einselnen 

1 5 Absdinitte getrennt Durch dies^ pFQIIen von der Rc^Ie" la&t sich die liersteilung 
der worsts stark vereinfachen und automatlsieren. Ein entsprechendes 
Verlahren zum automatischen (foUen sowls eine Vorrlchtung dazu sind in der 
nicht vorverSfFentiichten DE-A 102 17 132 beschrieben. 

20 Elnlge i-ltillentypen sind durchiassig fQr l-leifi-< oder Kaltrauch. Das gilt 
beisplelsweise fUr die gegebenenfalls fasen^erstarkten HOIIen auf Basis von 
regenerierter Cellulose sowie fOr HQIIen auf Basis von thermopIaBtlscher Starke. 
Andere kannen auf der Innenseite mrt FiOssig- oderTrockenrauoh impragnlert 
seln. Das gilt insbesonderei fQr die oben beschriebenen ein- oder 

25 melirschichtigen HQIIen auf Ba^s von synthetischon Polymeren, die nicht nur 
eine gerlnge DurchiSssigkeitfQrWasserciampf und SauerstofF, sondem auch fQr 
Held- Oder Kaltrauch autWei8en-.i 



Verfahren und Vonrichtungen zum Siegein oder Weben einer schlauchfOrmlgen 
30 NaiirungsnnltteihQIie sind an steh beionnt. Vorrichtungan zum Heiasiegeln 
umfaasen allgemein behelzte ^egelbacken, die direkt mft den zu slegelnden 
FiSchen in Kontaktgebrachtwerden. 

I 
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HQIIenaisschnittB fn passender Ldnge Kdnnen zu sogenannten Raupen gerafil 
sein. Diese Bind dann entsprechend kurz (daher auch ais .Miniraupen" 
bazelchnet). Diese Mlnfraupen. sind vorzugsweise bereitB fUilfisrtig. d.h. sie 
mQssen nicht erst gewassert Oder sonsbvi'e vortehandelt werden. 

' L 

Nach dem FQIIen der Abschniite wild das andere £nde der HQlle auf Qbliche 
Weise verschlossen. beispielsweise durcli einen KunststofT- Oder Metalldip. 
Aucht ein Abbinden mit Gam ist [nSglich, wenngleidi aufywendiger. 

» 

10 IsisEliIJi (TeewurstsSckchen) ' 

Aus einer mit faservers^rKten! j-iOlle auf Cellulosebasis (©iMaloFaser) vom 
ICaliber 40 wuidsn S§ckchen njiit einer Klebsnaht und susSitsllcher Abnihung 
hepgestellt Die SSckcl^er} lieHen sicii problemlos mit Teewui^-Masse befQIIen 
und anschlleHend kaitgeriu^em. 

15 i 
Beispiel 2: (Dauerwurets^ckciien) 

Aua einer einschichtlgen, nahtiosen HOlie mit einer WandstSrIce, die im ' 
wesentiichen aus etwa 40 Gew.-% iiiemioplastisciier Starke und 60 Ge\y.-% 
Poiyuretiian beatand (<§)NaloStar) und einen Dunshmesser von 45mm und einer 
20 Wandstarke von 1 00 pm aulWIes, wurden SdcKciien mit einer Siegeinaht sowfe 
einer aufgepragten bzw. aufgedruekten Ziemaht heigestellt. Die Sackchen 
iiefien sicii oline Probieme mit pauerwurst-Masse befQIIen und anschiiefiend 
einem ReifeprozelL unterzogen. i 

25 Belgpiel 3: (LebenftfurstsSckciiefj) 

Aus einer dreisohlchtlgen, nahtiosen Hdlle mit einem Schichtaufbau PA/PE/PA 
(©NaloShape), einem Durchmesser von 50 mm und einer Wandstarke von 55 
pm wurden Sackchen mit ein^r Siegel- und einer Ziemaht hergestellt, die 
danach mit Leberwurst-Masse befDIlt und anschlleHend gekocht wurden. Die 

30 sackchen lielien eich pnobiemlos verarbajten. 

i 
t 
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PatentansprQche i 

1 

1. Abschnttte einer schlauohfarmfgen NahrungsmittelhQIIe. die an einem 
Ends mit eInem Ende rrit elner flachen Quemaht verschlossen aind, 

5 dadurch gekennzeichnet, da& die HQHe aus eInem heiBsiegeffahlgen 

Porymermaterial bestehj oder eine Schicht oder eine Beschfchtung 
daraue auf der Innenselte aufweist oder dal& es sich um eine HQIle aus 
gegebenenfalls beschich^tem Textflmaterial, aus Wirkware, aus Vlies 
Oder aus gegebenenfalls fasenrerstarkter Cellulose handelt, wobsl die 
1 0 Quemaht eine FQgenaht iat, die als Siegel- oder Klebenaht ausgefQhrt ist. 

2. Abschnitt© gem^B Ansjlruch 1, dadurch gel^nnzeichnet, dad die 
NahrungsmittsihQlle aus einem hei^slsgelfShigen Polymermaterial oder 
mit einer Schicht oder e^ner Beschichtung daraus auf der Innenseite 

1 5 biaxial vrasbecKt, gegebenenfalls auch thermofixlert ist. 

1 

3. Abschnitte gemifl Anspruch 1 oder 2, dadunsh gekennzelchnet, daf& die 
die NahrungsmittelfiQIle aus einem hei&siegeifSShfgen Polymermaterial 
Oder mit einer Schicht od^r einer Beschichtung daraus auf der Innenseite 

20 eine Wasserdampf- und/oder Sauerstoffbarriereschtoht umfaHt. 

4. Abschnitte gemail einem oder mehreren der AnspiOche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, da(& parallel zur Siegei- oder Klebenaht eine genShte 
Naht vorhanden ist 

25 

5. Abschnitte gemifi Anspnjbh 4, dadurch gekennzeichnet, da& die genahte 
Naht auf einem separates Materiaistreifen angebracht ist, der sich auf 
Oder unmittelbar neben der Siegel- oder Klebenaht befindet. 

30 6. Abschnitte gemSB Anspmch 4, dadurch gekennzeichnet, daS die genahte 
Naht durch eine AufjsrSgung auf oder neben die Siegel- oder Klebenaht 
imitiert ist. 



I. 
I 
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7. Abschnltte gerndB Anspruch 4. dacfurch gekennzeiehnel, da& die genihte 
Naht durch einen Aufdrdck auf oder neben die Sfegel- Oder Klebenaht 
Imitieit ist. ! 



10 



8, 



a 



Abschnftte gemSQ einem oder mehrsren der AnsprQche 1 bte 7, dadMioh 
gekennzeichnet, daft aie jrargei^uchert Ist 

Abschnltte gemSR eInem odermehreren derAnsprtlche 1 bis 8, dadurch 
gekennseli^net, daft sie zur kurzen Raupen gerafft eind. 



15 



10. Abschnitte gemilS einem.oder mehrsren der AnsprQche 1 bis S, dadurch 
geltBnnseiciinet, daH sle rtach dem Anbringen derSlegel- oder Klebenaht 
und gegebenenfalls der ^en§hten Naht oder der durch Auipragen oder 
Aufdrucken Imitierten genShten Naht nicht voneinander getrennt und auf 



einer Rolle aul^ewickeltdind. 
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